
MULTISAFE®  
DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRANPUMPEN  
FÜR ABRASIVE, AGGRESSIVE UND TOXISCHE MEDIEN



UNSERE MISSION: 
IHRE ZIELE GEMEINSAM  
ERREICHEN 

Um seine Ziele zu erreichen, muss man 
Expertise mit Engagement und Enthusiasmus 
verbinden. Das gilt für unsere Kunden genauso 
wie für uns. Seit über 100 Jahren geben wir 
bei FELUWA alles, um mit unserem Know-how 
und unserem Innovationsdrang individuelle  
Lösungen für die Förderung von anspruchsvollen 
Medien zu entwickeln. Lösungen, die zuver-
lässig weiterhelfen und selbst unter extremen 
Bedingungen viele Jahre verlässlich ihren 
Dienst tun. Wir machen das mit Neugier. Mit 
Entschlossenheit. Und auf Augenhöhe.

Diese Haltung steckt in jeder Pumpe, die unser  
Werk verlässt. Nur so konnten wir die etablierten  
Kolbenmembranpumpen konsequent weiterent- 
wickeln zu unseren patentierten MULTISAFE® Doppel-
Schlauchmembranpumpen. Unsere Pumpen sorgen 
weltweit überall dort für höchste Kundenzufrieden-
heit, wo abrasive, aggressive und toxische Medien  
gefördert werden. 

Das ist, was uns stolz macht – und gleichzeitig  
unser täglicher Ansporn. Deswegen gibt unser Team 
aus mehr als 150 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern 
immer alles, um gemeinsam mit Ihnen die gesteckten 
Ziele zu erreichen.  

„FELUWA ist für uns ein starker Partner, 
der sich um unsere individuellen Wünsche 
und Anforderungen zuverlässig kümmert.“
Shenhua International Ltd. – China  
MULTISAFE® TGK 400 – 3 DS 230
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WIR SIND FELUWA
Wir sind Entwickler, Konstrukteure und  
Bessermacher. Wir hören zu, denken mit,  
wollen mehr. Unsere Wurzeln liegen in der 
Eifel, mitten in Deutschland. Unsere Pumpen 
sind „Made in Germany“ – und auf der  
ganzen Welt zu Hause. 

Die Pumpen, die wir für die Förderung von heraus-
fordernden Medien entwickeln, müssen extremsten 
Bedingungen trotzen. Deshalb haben wir uns auf 
bewährte und flexible Lösungen spezialisiert, die 
technologisch führend sind und bei den Themen 
Leistungsfähigkeit, Sicherheit und Wirtschaftlich- 
keit keine Abstriche machen. Für uns ist der Name  
FELUWA ein Versprechen an unsere Kunden.  

Ein Versprechen, das Qualität und technische  
Exzellenz genauso einschließt wie maßgeschnei- 
derte Konzepte und persönlichen Service.

Erst wenn all das zusammenkommt, sprechen wir  
von Pumpen, die den Namen FELUWA tragen – und  
weltweit für zufriedene Kunden sorgen.

M
IS

SI
ON

 &
 P

HI
LO

SO
PH

IE



WUSSTEN SIE SCHON …
Durch unsere MULTISAFE®  
Doppel-Schlauchmembranpumpen  
können dank des geradlinigen  
Durchflusses auch Medien mit  
einem hohen Feststoffanteil  
gepumpt werden. 
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Die FELUWA Pumpentechnologie hat ihren Ursprung  
bei klassischen Membran- und Kolbenmembranpumpen.  
Vor 50 Jahren setzte FELUWA mit der Entwicklung der 
Schlauch-Membran-Kolbenpumpe – einer hermetisch dichten,  
leckfreien, oszillierenden Verdrängerpumpe – bereits neue 
Maßstäbe. Sie sorgt seitdem dank ausgefeilter Technik und 
hoher Wirtschaftlichkeit für höchste Kundenzufriedenheit – in  
zahlreichen Branchen und rund um den Globus.

Mit unserer patentierten MULTISAFE® Doppel- 
Schlauchmembranpumpe haben wir 2002 den  
Maßstab erneut gesetzt. Als konsequente technische 
Weiterentwicklung der Schlauch-Membran-Kolben- 
pumpen verbindet sie die hohe Effizienz der  
Kolbenmembranpumpe mit zahlreichen innovativen 
Modifikationen und neuen Schlüsseltechnologien. 

Die Wirkungsweise der MULTISAFE®  
Doppel-Schlauchmembranpumpe 
Der Kurbeltrieb wandelt die rotierende Bewegung des 
Antriebsmotors in eine oszillierende Bewegung des 
Kolbens um. Dieser aktiviert über eine hydraulische, 
inkompressible Vorlageflüssigkeit (z. B. Hydrauliköl) 
die Verformung der Doppel-Schlauchmembran. Die 
daraus resultierende Verdrängung im Pumpenkopf 
erzeugt die Pumpwirkung. 

Vergleichbar mit einer menschlichen Vene macht  
die Schlauchmembran im Takt des Pumpenhubs ledig-
lich eine sanfte, konzentrische Bewegung, wodurch 
ein geradliniger Durchfluss gewährleistet wird. Dieser 
wiederum sorgt für einen besonders strömungsgünsti-
gen Medientransport. 

•  Der geradlinige Durchfluss des Mediums ohne  
Umlenkungen führt zu einem schonenden Medien-
transport ohne Absetzungsgefahr, selbst bei  
hohem Feststoffanteil 

•  Dank hydraulischer Abstützung ist die physische  
Belastung der Schlauchmembran gering, auch bei 
hohem Betriebsdruck

•  Die Lebensdauer der Schlauchmembran wird um 
ein Vielfaches erhöht, da sie nicht zusammenge-
quetscht, sondern nur sanft komprimiert wird

UNSERE MULTISAFE®  
DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRANPUMPEN:

TECHNOLOGIE UND  
WIRKUNGSWEISE

FUNKTIONSWEISE
IM DETAIL
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DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRANPUMPEN:

FÜR GESTEIGERTE  
SICHERHEIT

Wir haben Sicheres noch sicherer gemacht: 
indem wir die bewährte technische Innovation 
der Schlauch-Membran-Kolbenpumpen  
mit der FELUWA MULTISAFE® Doppel-
Schlauchmembran auf das nächste Level 
gehoben haben. Denn durch die zweifache 
hermetische Abdichtung des Medienraumes 
gegenüber der Umgebung steht unsere  
MULTISAFE® Doppel-Schlauchmembran  
auch für doppelte Sicherheit. 

Höchste Sicherheit dank weniger  
medienberührter Bauteile 
Aufgrund des innovativen Designs verfügen  
FELUWA MULTISAFE® Pumpen im Vergleich zu  
anderen Pumpen nur über wenige medienberührte 
Teile. Das Fördermedium kommt ausschließlich  
mit dem Inneren der Schlauchmembran, den  
Förderventilen und den Verbindungsleitungen in 
Berührung. Übrigens: Bei diesen Bauteilen setzen wir 
auf eine maßgeschneiderte, am Medium orientierte 
Materialauswahl, um Verschleiß, Korrosion und  
Abrasion auf ein Minimum zu begrenzen. 
 
Höchste Zuverlässigkeit selbst bei abrasiven  
und aggressiven Medien
In unseren MULTISAFE® Doppel-Schlauchmembran-
pumpen kommen die dynamischen Dichtungen nicht 
in Kontakt mit dem Fördermedium, da die Membranen 
eine redundante und zuverlässige Trennung zwischen 

Medium und beweglichen Pumpenteilen sicherstellen. 
Vor allem bei abrasiven und aggressiven Medien oder 
einem hohen Feststoffanteil ist diese Konstruktion 
ausschlaggebend für die maximale Haltbarkeit und 
höchste Zuverlässigkeit der Pumpe. Darüber hinaus 
ermöglicht diese innovative Bauart eine einfache und 
unkomplizierte Anpassung der Materialien, auch bei 
sich ändernden Prozessanforderungen.

Höchste Verfügbarkeit dank Monitoring-  
und Diagnosesystemen
Alle FELUWA MULTISAFE® Pumpen verfügen über 
verschiedene ausgefeilte Monitoring- und Diagnose-
systeme, u. a. zur permanenten Zustandsüberwa-
chung von Schlauchmembranen und Förderventilen. 
Diese Systeme informieren Sie als Nutzer zuverlässig 
über den Status der Verschleißteile sowie frühzeitig 
über deren notwendigen Austausch. Kommt es 
unerwarteterweise doch zu einem Ausfall von einer 
der beiden Schlauchmembranen, gewährleistet die 
zweite Membran den ununterbrochenen und sicheren 
Weiterbetrieb der Pumpe. Das hochpräzise mechani-
sche Leckageergänzungsventil kompensiert zudem 
jeglichen internen Verlust von Hydraulikflüssigkeit 
und stellt so jederzeit den bestimmungsgemäßen 
Betrieb sicher. Sie können dadurch Austausch- und 
Reparaturarbeiten besser planen und optimal in 
Ihren regulären Betriebsablauf integrieren.

HERMETISCHE ABDICHTUNG 
DES FÖRDERMEDIUMS

Für ein Höchstmaß  
an Sicherheit, auch  

bei aggressiven  
und toxischen Medien

INDIVIDUELLE  
MATERIALAUSWAHL

Verschleiß und Material- 
verbrauch werden auf ein  

Minimum reduziert, Korrosion  
verhindert

INTELLIGENTE  
MONITORING- UND  
DIAGNOSESYSTEME

Jederzeit Kontrolle und  
Planungssicherheit

STABILE  
ARBEITSBEDINGUNGEN 

 
Unterbrechungsfreier  

Betrieb bis zum geplanten  
Anlagenstillstand

AUF EINEN BLICK: IHR PLUS AN SICHERHEIT



WUSSTEN SIE SCHON …
Hoher Druck bei kleinen Volumen- 
strömen – das können nur Ver- 
drängerpumpen! Daher ist unsere 
MULTISAFE® optimal geeignet für 
Chemie-Anwendungen.

Hohe Druckbereiche
FELUWA MULTISAFE® Pumpen  
sind aufgrund ihres Konstruktions-
prinzips in besonderer Weise  
für hohe Druckbereiche  
geeignet und können auf einen 
Förderdruck von bis zu  
350 bar ausgelegt werden.

Hohe Durchflussmengen
FELUWA MULTISAFE® Pumpen 
eignen sich auch für sehr  
hohe Volumenströme und  
können bei Durchflussmengen 
von bis zu 1.000 m³/h zum  
Einsatz kommen.

Anspruchsvolle Medien
FELUWA MULTISAFE® Pumpen 
eignen sich besonders beim  
Transport anspruchsvoller Medien,  
die abrasiv, aggressiv und/oder  
toxisch sind, über einen hohen 
Feststoffanteil bzw. über eine 
hohe Viskosität verfügen. 

UNSER BEVORZUGTES  
TERRAIN: EXTREME  
HERAUSFORDERUNGEN

FELUWA MULTISAFE® Pumpen spielen genau dort ihre Stärken aus, wo andere 
Pumpen an Grenzen stoßen. Ihr Metier: der Transport extrem anspruchsvoller 
Medien – ob abrasiv, aggressiv oder toxisch, mit hohem Feststoffanteil oder mit 
hoher Viskosität. Dank ihrer Robustheit, Leistungsfähigkeit und dem modularen 
Aufbau sind unsere Pumpen weltweit bei zahlreichen Anwendungsgebieten und 
in unterschiedlichsten Industriezweigen stets die erste Wahl.

Ihre Förderaufgabe ist noch anspruchsvoller?  
Wir lieben Herausforderungen! Sprechen Sie uns an – 
wir finden auch für Ihre Anforderung die passende Lösung!
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Wir von FELUWA sind Ihr perfekter Partner, 
wenn es um hochgradig energieeffiziente 
Systeme für individuelle und anspruchsvolle 
Förderaufgaben geht. Denn unsere oszillie-
renden Verdrängerpumpen setzen nicht nur 
neue Standards bei Leistung und Sicherheit, 
sondern auch bei der Energieeffizienz. 

Im Spektrum Pumpentechniken zeichnen sich die 
MULTISAFE® Doppel-Schlauchmembranpumpen 
durch einen außergewöhnlich hohen hydraulischen 
Wirkungsgrad von bis zu 96 Prozent aus! Dabei pum-
pen sie auch zuverlässig Medien mit hohem Feststoff-
anteil und schonen dadurch wertvolle Ressourcen.  

UNSERE BESONDERE 
STÄRKE: HÖCHSTE  
ENERGIEEFFIZIENZ

LANGE  
PUMPENLAUFZEIT

Nachhaltige Investition  
aufgrund langer  

Pumpen-Lebensdauer von  
30 Jahren und mehr

HOHER HYDRAULISCHER 
WIRKUNGSGRAD

Höchste Energieffizienz  
dank fortschrittlichster  

Kolbenmembran- 
Technologie

GERINGER  
WASSERVERBRAUCH

Hoher Anteil an Feststoffen  
im Medium macht eine  

weitere Verdünnung mit  
Wasser überflüssig

AUF EINEN BLICK: IHR PLUS AN EFFIZIENZ

Denn eine zusätzliche Verdünnung des Mediums ent-
fällt, was zu erheblichen Wassereinsparungen führt.

Diese Faktoren sorgen für eine nachhaltige Reduktion 
Ihrer Energie- und Betriebskosten – und das bei einer 
Pumpenlaufzeit von 30 Jahren und mehr. Dabei ist  
es uns dank unserer hauseigenen Fertigung möglich, 
für alle unsere Pumpenmodelle eine lebenslange 
Ersatzteilversorgung zu garantieren. 

FELUWA Pumpen sind somit eine zuverlässige, lang-
fristige Investition in die Zukunft Ihres Projekts – bei 
gleichzeitig hohen Sicherheitsstandards für Mensch 
und Umwelt.
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UNSERE  
ERFOLGSGESCHICHTEN: 
WELTWEIT IM EINSATZ

Feststoff-Entsorgung
Zuverlässige, wartungsarme Entsorgung von  
Minenabfällen oder Flug- und Bodenaschen aus  
Verbrennungsprozessen.

Pumpentyp: 3 x TGK 500 – 3 DS 350 
Druck: 80 bar 
Fördermenge: 455 m³/h 
Medium: Tailings

 Unsere Lösung: Die optimal synchronisierten 
Pumpen fördern im gleichen Rohrleitungssystem ein 
Medium mit hohem Feststoffanteil von 68 Prozent.
Das Ergebnis: Bei einer Gesamteffizienz von ca. 
95 Prozent ergibt sich eine jährliche Einsparung von 
1,63 GW Strom sowie über 44 Mio. m³ Wasser im  
Vergleich zur Nutzung von Kreiselpumpen.

Konzentrat-Förderung / Hydrotransport 
Energieeffizientes, betriebssicheres Fördern von 
Feststoffen über längere Distanzen mit minimalem 
Wasserverbrauch. 

Pumpentyp: 3 x TGK 400 – 3 DS 100 
Druck: 270 bar 
Fördermenge: 68 m³/h 
Medium: Schwermineral-Konzentrat

 Unsere Lösung: Diese Pumpen in Mosambik  
befördern Eisenoxid-Konzentrat aus einer Erzmine von 
einem Betreiberstandort zum anderen durch eine  
17 km lange Pipeline. Hierbei ist ein hoher Druck  
von 270 bar erforderlich. Der aufwendige Abtransport 
des Mediums durch LKWs wird dadurch überflüssig 
und sorgt für eine Reduzierung von Emissionen.
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Reaktor-Speisung
Anspruchsvolle Beschickung von Druckbehältern in Chemie und  
Petrochemie oder Nassoxidation zur Aufbereitung von Abfällen.

Pumpentyp: 2 x TGK 200 – 3 DS 17 
Druck: 180 bar 
Fördermenge: 16 m³/h 
Medium: Hydroxidlauge mit Feststoffen

 Unsere Lösung: Diese Pumpe wird zur Aluminiumgewinnung aus  
Bauxit eingesetzt und pumpt chemisch aggressive und abrasive Hydroxid-
lauge mit einem Druck von 180 bar in einen chemischen Reaktor.

Autoklaven-Beschickung
Prozesssicheres Fördern abrasiver und aggressiver, 
feststoffhaltiger Medien in druckbehaftete Autoklaven 
und Digestoren, zur Gewinnung von Rohstoffen.

Pumpentyp: 2 x DG 200 – 4 DS 100 
Druck: 33 bar 
Fördermenge: 120 m³/h
Medium: Erzschlamm

 Unsere Lösung: Diese Pumpe verfügt über  
eine hochwertige Ausstattung aus EPDM und  
Super Duplex, da die zur Abspaltung von Gold  
aus Erzschlamm notwendige Säure bereits vor der 
Autoklaven-Beschickung hinzugemischt wird.

Sprühtrockner
Pulsationsarme, abriebfreie Beschickung von  
Sprühtrocknern zur Sicherung der Produktreinheit 
und -qualität.

Pumpentyp: SG 70 – 2 DS 2
Druck: 30 bar
Fördermenge: 2 m³/h
Medium: Keramikschlicker

 Unsere Lösung: Eine geringe Fördermenge von nur 
2 m³/h bei extrem hoher Dosiergenauigkeit und nied-
rigster Pulsation: Diese Pumpe ersetzt eine vorhandene 
FELUWA Pumpe nach über 35 Jahren Laufzeit.

Filterpressen-Beschickung
Robuste, wartungsarme Beschickung  
von Filterpressen und Vorkompaktierung der  
Abfallprodukte.

Pumpentyp: EcoTrans 10
Druck: 16 bar 
Fördermenge: 10 m³/h 
Medium: Alkalische Suspension

 Unsere Lösung: Eine extrem robuste Pumpe  
mit hoher Korrosionsbeständigkeit: Die EcoTrans 
MULTISAFE® als günstige Universallösung für den 
Niederdruckbereich bis 16 bar.



FÜR JEDE ANFORDERUNG 
DIE INDIVIDUELLE  
PUMPENLÖSUNG –  
DANK BAUKASTENPRINZIP

Wir wissen: Jede Anwendung hat ihre eigenen 
Anforderungen. Deshalb haben wir bereits 
bei der Entwicklung unserer Pumpen darauf 
geachtet, dass sie möglichst flexibel sind und 
sich perfekt auf die jeweiligen spezifischen 
Herausforderungen anpassen lassen. Damit 
die Wirtschaftlichkeit dabei nicht auf der 
Strecke bleibt, nutzen wir unser modulares 
Pumpenkonzept: das FELUWA Baukasten-
system. So sind wir in der Lage, jede Pumpe 
einzeln und genaustens auf jedes Kundenbe-
dürfnis einzustellen – ohne die Effizienz  
aus den Augen zu verlieren.

Die folgenden Komponenten ermöglichen uns  
Flexibilität im Aufbau der Pumpe: 

• Anzahl und Baugröße der Pumpenköpfe
• Getriebeleistung
• Unterschiedliche Ventiltypen
• An die Förderaufgabe angepasste Materialien
• Monitoring-Lösungen

Der Lohn dieser Strategie: Zahlreiche Kunden aus  
den Bereichen Chemie und Petrochemie, Bergbau,  
Lebensmittel, Abwasser und dem Energiesektor  
vertrauen unseren Lösungen und empfehlen sie mit 
Überzeugung weiter.IN
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„Die MULTISAFE® Pumpen sind 
außerordentlich zuverlässig. Für  
uns steht fest, dass wir im Falle  
zukünftiger Anforderungen wieder 
auf FELUWA zukommen werden.“
ETI BAKIR A. Ș. – Türkei
MULTISAFE® TGK 250 – 3 DS 100
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BAUKASTENSYSTEM

Doppel-Schlauchmembran
Dank ihrer zweifachen Abdichtung mit einem zusätzlichen Plus an  
Sicherheit, Effizienz und Langlebigkeit.

Ventile
Auf lange Betriebszeiten ausgelegt und mit modernsten  
CFD-Methoden individuell an den jeweiligen Einsatzzweck angepasst.

Ihre Vorteile durch die individuelle Konfiguration:
•  Standardisierte Komponenten
•  Qualitativ hochwertig gefertigt (teilweise inhouse) 

und geprüft
•  Flexibel einsetzbar und maßgeschneidert für  

individuelle Anforderungen
•  Sonderausstattung/-anfertigungen wie Ex-Schutz/

ATEX und Umkehrförderung/DownFlow Technology 
(DFT) möglich

Antriebsmöglichkeit
Die Drehbewegung des Motors wird, je nach  
Antriebsleistung und technischen Anforderungen, 
über einen Riementrieb oder ein Untersetzungs- 
getriebe auf eine Kurbelwelle übertragen, deren  
Pleuel für die oszillierende Bewegung des/der  
Kolben sorgen.

Doppel-Schlauchmembran
Je nach Fördermenge variiert die Größe der Pumpen-
köpfe und damit auch die Größe der Doppel-Schlauch-
membranen. Ihr Material wird jeweils basierend auf 
den Eigenschaften/Anforderungen des zu transportie-
renden Mediums ausgewählt.

Folgende Werkstoffe sind möglich:
• NBR
• HNBR 
• PTFE
• FPM/Viton
• EPDM

Ventile
Förderventile zählen zu den Schlüsselkomponenten  
oszillierender Verdrängerpumpen. Bei unseren  
Doppel-Schlauchmembranpumpen sind die saug-  
und druckseitigen Förderventile die einzigen  
wirklichen Verschleißteile. Je nach Förderaufgabe  
in der Ausführung als einfache oder als doppelte 
Kugel- oder Kegelventile.

WUSSTEN SIE SCHON …
Bei uns sind individuelle 
Sonderlösungen möglich. 
Sprechen Sie uns an!

Getriebe
Lieferbar in verschiedenen Ausführungen für eine maximale Kraftüber-
tragung von bis zu 3.500 kW.

Kugelventil Kegelventil Doppel-Kugelventil

Das Baukastensystem ermöglicht zahlreiche individuelle Konfigurationen unserer  
MULTISAFE® Pumpen. Immer ökonomisch und genau passend für Ihren Anwendungsbereich.

DS 1 (30 cm) DS 350 (185 cm)



 

FELUWA PULSATIONSDÄMPFUNG
•  Vermeiden von Förderstromschwankungen  

durch effiziente saug- oder druckseitige  
Pulsationsdämpfer: 
°  Membranpulsationsdämpfer PULSORBER  

450 oder 900
   °  Druckwindkessel mit Luft- bzw. Gaspolster
•  Für jeden Druckbereich und Anwendungsfall  

wird der optimale Pulsationsdämpfer ausgewählt

HOSE-DIAPHRAGM GUARD (HDG)   
FELUWA PUMPENSTEUERUNG
•  Permanente Zustandsüberwachung  

der Schlauchmembran

DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRAN
•    Hermetisch dichte, doppelte Absicherung  

des Mediums gegenüber dem Hydraulikraum
•  Werkstoff angepasst an Ihre individuellen  

Anforderungen

UNSERE MULTISAFE®  
DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRANPUMPEN:

KOMPONENTEN UND  
FUNKTIONEN
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FELUWA VENTILTECHNIK 
•    Förderventile als einziges Verschleißteil in 

leichter Kassetten-Bauweise, größere Ventile 
zusätzlich mit Ausschwenkvorrichtung

•  Saug- und Druckventil, Ventilarten und  
-materialien individuell anpassbar dank  
Baukastenprinzip (hier: Kugelventil)

DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL 
•  Jeder Pumpenkopf besitzt ein eigenes,  

leicht zugängliches Druckbegrenzungsventil,  
das die Pumpe vor Überlastung bei System- 
überdruck schützt

LECKAGE-ERGÄNZUNGSSTEUERUNG
•  Kompensiert technisch bedingte Leckagen  

an Kolbendichtungen und erlaubt somit einen 
kontinuierlichen, stabilen Betrieb
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UNSERE HIGHLIGHTS:  
12 GRÜNDE, DIE FÜR  
MULTISAFE® SPRECHEN

Pumpen „von der Stange“ finden Sie bei uns nicht. Dafür aber immer eine Lösung, die individuell auf die konkreten  
Bedingungen und exakten Anforderungen Ihrer Aufgabe ausgelegt ist. Dabei überwindet die MULTISAFE®  
Doppel-Schlauchmembranpumpe die Schwächen herkömmlicher Membranpumpen und bietet Ihnen mit ihrer  
einzigartigen, patentierten Technologie höchste Sicherheit, Flexibilität und Effizienz. 

SICHERHEIT
Schutz von Mensch und 

Umwelt durch hermetisch 
dichte Absicherung

FLEXIBILITÄT
Maßgeschneiderte, exakt 

 zu Ihren Bedürfnissen  
passende Lösungen dank 
modularem Baukasten-

system und umfassender 
Sonderausstattung 

WIDERSTANDSFÄHIGKEIT
Dank sorgfältiger und  

passgenauer Materialauswahl 
der wenigen medienberührten 

Bauteile; Korrosion  
wird verhindert

PROZESSSICHERHEIT
Durchdachte, praxiserprobte 
Mechanismen machen den 

schnellen und problemlosen 
Austausch von Verschleiß-

teilen wie Ventilen oder 
Membranen möglich

REINHEIT
Keine Verunreinigung  

des Fördermediums durch  
abriebfreies Pumpen

LANGLEBIGKEIT
Lebensdauer der Pumpen  

von mehr als 30 Jahren 
dank qualitativ hochwertiger 
Fertigung „Made in Germany“

SCHONENDE FÖRDERUNG
Besonders schonender 

Transport scher- 
empfindlicher Medien dank 

 geradlinigem Durchfluss

EFFIZIENZ
Hoher Wirkungsgrad,  

basierend auf den konstruk-
tionsbedingten Vorteilen  

der Kolbenmembranpumpe

WIRTSCHAFTLICHKEIT
Hohe Verfügbarkeit der 

Pumpe und niedrige Kosten 
für Verschleißteile 

aufgrund der wenigen  
medienberührten Bauteile

RESSOURCENSCHONUNG
Kein unnötiger Wasserver-

brauch, da das Fördermedium 
mit höchstmöglichem  

Feststoffanteil gepumpt 
werden kann und dadurch 

Ressourcen geschont werden

ZUVERLÄSSIGKEIT &  
MINIMALE STILLSTANDZEITEN

Wartungs- und Reparatur- 
arbeiten sind optimal planbar  

aufgrund ausgefeilter  
Monitoring- und  

Diagnosesysteme

ALLES IM BLICK
Zuverlässiges Pumpen- 

monitoring 24/7 möglich dank 
durchdachter und innovativer 

Kontrollsysteme
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15DÜRFEN WIR VORSTELLEN? 
ECHTE ERFOLGSPUMPEN!

DGK 500 – 4 DS 350
Doppelt wirkend / 4 DS = 4-köpfige Ausführung

TGK 400 – 3 DS 230
Einfach wirkend / 3 DS = 3-köpfige Ausführung

TG 70 – 3 DS 1
Einfach wirkend / 3 DS = 3-köpfige Ausführung

ECOTRANS MULTISAFE® 10
Doppelt wirkend / 2 DS = 2-köpfige Ausführung

SGL 40 – 1 DS 1
Einfach wirkend / 1 DS = 1-köpfige Ausführung

HI
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HIER MEHR  
ERFAHREN

UNSERE MULTISAFE®  
DOPPEL-SCHLAUCHMEMBRANPUMPEN:

MONITORING- UND  
DIAGNOSESYSTEME

Unsere Pumpen müssen selbst unter härtesten Bedin-
gungen zuverlässig arbeiten. Elementare Faktoren sind 
dabei die Überwachung wichtiger Parameter, daraus 
abgeleitete Diagnosen und Handlungsempfehlungen 
(nur bei FELICS®) für eine maximale Verfügbarkeit der 
Pumpe – und reduzierte Betriebskosten. 
Wir von FELUWA bieten Monitoring- und Diagnose-
systeme, die Sie an Ihre individuellen Anforderungen 
anpassen können. Für eine optimierte Pumpenleistung 
und Prozesseffizienz. 

Wir haben für jeden Bedarf das passende System.
Alle unsere FELUWA Monitoring- und Diagnose- 
systeme sind individuell konfigurier- und anpassbar. So 
garantieren wir Ihnen jederzeit die volle Kontrolle über 
alle relevanten Betriebsparameter. Selbstverständlich 
ist dabei auch in jedem Fall die Verbindung mit Ihrer 
zentralen Leitwarte möglich. 

Sie möchten mehr über die FELUWA Monitoring-  
und Diagnosesysteme erfahren? Unser Vertrieb  
berät Sie gerne ausführlich.

Einfache Zustandsüberwachung,  
z. B. HDG, TempGuard

PCG SMART + Add-on FELICS®: Allround-Überwachungspaket mit 
digitaler Analyse von Störzuständen auf Basis unterschiedlicher Mess-
werte wie Druck, Vibration, Temperatur, Kolbenposition, Leistung

Pump Condition Guard BASIC 
(PCG BASIC)

Erweiterung von PCG BASIC um die Überwachung von deutlich 
mehr Zuständen mit Visualisierung an HMI Touch Panel

Pump Condition Guard SMART 
(PCG SMART)

Einfache Zustandsüberwachung für kleinere Pumpen mit 
Visualisierung an HMI Touch Panel

Pump Condition Guard SMART 
compact (PCG SMART COMPACT)

Pump Condition Guard SMART + 
Add-on FELICS® 

ALLES UNTER KONTROLLE: 

SMART

PREMIUM

BASIC



 
 

17 FELICS®:

UNSERE EINZIGARTIGE 
PREMIUM-LÖSUNG
Mit PCG SMART und dem Add-on FELICS® bieten wir Ihnen das Allround-Überwachungspaket,  
denn FELICS® sammelt und analysiert die Daten, diagnostiziert und findet oft schon  
vorausschauend geeignete Lösungen. 

Monitoring 24/7 
Mit FELICS® haben Sie alle Pumpenwerte 24/7 im  
Blick. Das Diagnosesystem erkennt Störungen und  
Verschleiß frühzeitig und warnt Sie rechtzeitig mithilfe 
eines Ampelsystems. Ausfallmeldungen erhalten  
Sie schnell und direkt, z. B. via E-Mail. Optional und  
individuell anpassbar erhalten Sie sogar per gesicher-
tem Zugriff weltweit und in Echtzeit den Einblick in 
alle Pumpendaten.

Mehr Planbarkeit
Dank FELICS® können Reparatur- und Wartungsarbeiten 
deutlich reduziert werden, was die Stillstandzeiten  
der Pumpenanlage minimiert. Denn durch die Fehler-
behebung im Vorfeld werden umfassende, zeitintensive 
Reparaturmaßnahmen ganz einfach vermieden.

Höhere Verfügbarkeit
Mit FELICS® erkennen und lokalisieren Sie Fehler  
frühzeitig, noch bevor es zum Ausfall der Pumpe und 
damit verbundenen teuren Stillstandzeiten kommt.

Diagnose Plus
Durch schnelle und verständliche Meldungen mit 
konkreten Handlungsempfehlungen können Störzu- 
stände schnell identifiziert und behoben werden.  
Selbstverständlich können Sie zudem jederzeit  
Kontakt zu unserem FELUWA Service aufnehmen.

Reduzierte Kosten
Vermeiden Sie teure Instandsetzungen und Material-
verschwendung. Mit FELICS® werden Reparatur-  
und Wartungsmaßnahmen bedarfsgerecht ausgeführt.  
So senken Sie die Kosten langfristig, da Sie Ver-
schleißteile bis zur maximalen Lebensdauer nutzen, 
anstatt sie präventiv auszutauschen.

Bedienbarkeit  
Sie können PCG SMART + Add-on FELICS® einfach  
in Ihre bestehende Systemumgebung integrieren.  
Nutzerfreundliche Visualisierungen und die Menü- 
führung sorgen für eine intuitive Bedienbarkeit.  

WUSSTEN SIE SCHON …
Der Name FELICS®  
setzt sich zusammen aus 
FELUWA Indicator Condition 
Monitoring System.



 
 

USA 
FELUWA Pumps USA, Inc.
Chuck Martin 
1900 West Loop South Suite 1550
Houston | Texas 77027  
   +1 832 853 4862 

  martin@feluwa.com
  service@feluwa.com

AUSTRALIEN 
FELUWA Pumps Australia Pty. Ltd.
Paolo Romagnoli 
Level 28, AMP Tower | 140 St. Georges Terrace
Perth | WESTERN AUSTRALIA 6000 
   +61 8 9288 1751 
    +61 0 472 668 353

  romagnoli@feluwa.com

Unser speziell geschultes Service-Team  
sorgt für ein Höchstmaß an Verfügbarkeit und  
Langlebigkeit unserer Pumpen – und das in 
nahezu allen Regionen der Welt. Wir begleiten 
Sie als Ihr zuverlässiger Partner über den 
gesamten Pumpen-Lebenszyklus:  
Von der Montage über die Inbetriebnahme  
bis zu Wartungen und Reparaturen: Der 
FELUWA Service ist für Sie da! 

Instandhaltung und Reparaturservice
Koordiniert von unserer Zentrale in Deutschland 
bieten wir Ihnen umfassende Serviceleistungen mit 
schnellen Reaktionszeiten und einer zuverlässigen 
Ersatzteilversorgung (meist innerhalb 24 bis 48  
Stunden). Unterstützt werden wir dabei von zahl- 
reichen zertifizierten Partnerunternehmen vor Ort.  

UNSER FELUWA SERVICE:
INTERNATIONAL  
UND ZUVERLÄSSIG

Das alles mit dem Ziel, Stillstandzeiten so gering  
wie möglich zu halten und Ihnen den zuverlässigen 
Betrieb Ihrer Anlage zu garantieren.

Das zeichnet unseren Service aus:
•  Original FELUWA Ersatzteile für maximal  

sicheren und effizienten Betrieb
•  Optimale OEM-Ersatzteilversorgung durch  

eigene Fertigung
•  Individuelle Trainings und Unterstützung  

Ihres Personals durch unsere Experten
•  Gezielte Anlagenoptimierung für verbesserte 

Förderprozesse
•  Zertifizierte Service-Partner in  

ausgewählten Ländern

So erreichen Sie unser Service-Team:  
Tel. +49 (0) 6594 10-210 oder service@feluwa.de

WUSSTEN SIE SCHON …
Wir verfügen in den USA 
und in Australien über 
eigene Lager. So können wir  
die Ersatzteilversorgung vor 
Ort jederzeit sicherstellen.
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„Nicht nur die Leistung und die  
Zuverlässigkeit der Pumpen sind 
super, sondern auch der FELUWA 
After-Sales-Service.“
Minera Boleo – Mexiko 
MULTISAFE® QGK 500 – 5 DS 350 SU

PP
OR

T



FELUWA Pumpen GmbH
Beulertweg 10
54570 Mürlenbach
Tel. +49 (0) 6594 10-0
info@feluwa.de
www.feluwa.de


